Serie P600 / T900- Kalibrierfunktion

P600 / T900 series - Calibration function

'Jederzeit prazise Messen durch die

integrierte Kalibrierfunktion

Um die Messunsicherheit des Gesamtsystemes (Gerat und Sen-
sor) zu minimieren, sind die Messgerate der Serien P600 und
T900 mit einer speziellen Kalibrierfunktion ausgestattet, die bei
einem Fiihlertausch die Fiihlertoleranzen kompensiert.

Hierzu werden alle unsere Messfiihler in unserem Labor beziig-
lich ihrer Toleranz ausgemessen. Die ermittelte Abweichung
wird in einen Nummerncode umgerechnet, der auf dem Fiihler
vermerkt wird.

Dieser Code enthélt Informationen {iber die Abweichung des
Fiihlers im Nullpunkt und der Steigung in Bezug auf die jeweils
zugrundeliegende Norm. bzw. Kennlinie.

Uber das Bedienfeld des Gerates oder iiber die Software und
Schnittstelle wird der Nummerncode einfach ins Messgerat
eingegeben und im Speicher abgelegt. Der Prozessor des Geréa-
tes korrigiert die durch den Nummerncode definierte Toleranz
des Messfiihlers und korrigiert den daraus resultierenden
Messfehler. Der korrigierte Messwert wird im LCD angezeigt.

Uber eine weitere Geritefunktion lassen sich die Messgerite
zudem einfach mittels physikalischem Abgleich (Vergleichs-
messung) auf uncodierte Messfiihler kalibrieren. Zugleich kann
diese Funktion verwendet werden, um etwaige Driftfehler, her-
vorgerufen durch Alterung z.B. des Sensors, einfach zu korri-
gieren.

Bei der physikalischen Kalibrierung haben Sie bei den Messge-
réten der Serien P600 und T900 die Mdglichkeit einer 1-Punkt-,
2-Punkt- oder 3-Punktkalibrierung. Zum Ausfiihren dieser Gera-
tefunktion wird der zu kalibrierende Messfiihler nacheinander
in die entsprechenden Referenznormale eingetaucht und die
Temperaturwerte der Referenzen {iber die Folientastatur in das
Gerat eingegeben. Dieser Vorgang kann an bis zu drei beliebi-
gen Messpunkten durchgefiihrt werden.

Die Gerdte iiberwachen den Kalibriervorgang selbsttétig, so
dass bei z.B. nicht temperaturstabilen Referenzen der Vorgang
automatisch abgebrochen wird, und die im Prozessor vorher
giiltigen Korrekturwerte weiterverwendet werden.

Um ein gutes Ergebnis zu erhalten, sollten zur Kalibrierung nur
solche Referenzen herangezogen werden, deren maximaler
Fehler um den Faktor 3 kleiner sind, als die fiir die jeweiligen
Gerdte spezifizierten Fehlergrenzen.

Die fiir die Messgerate angebotene Software DE-Graph erlaubt
es, verschiedene Messfiihler und dazugehdrende Nummern-
codes einfach und effizient zu verwalten und die entsprechen-
den Codes an das Messgerat zu iibertragen bzw. auszulesen.

Die oben beschriebene Kalibrierfunktion eliminiert somit den
Einfluss des Fiihlerfehlers weitgehend und ermdglicht eine
Systemgenauigkeit die in etwa der Genauigkeit des Messinstru-
mentes selbst entspricht.

Die daraus resultierende hohe System-Messgenauigkeit pré-
destiniert die Messgerate fiir Applikation in der Qualitétssiche-
rung und im Labor.

Accurate measurements at any time
through integrated calibration function

To minimise measurement uncertainty of the complete system
(instrument and sensor) the P600 series and T900 series measur-
ing instruments have a special calibration function which com-
pensates the sensor tolerances when a sensor is replaced.

To this end all our measuring sensors are tolerance calibrated
in our laboratory. The determined deviation is converted into a
number code which is marked on the sensor.

This code contains information on the sensor deviation at zero
point and the increase in relation to the respective DIN Stan-
dard on which it is based.

The number code is simply entered in the measuring instrument
and is stored by means of the instrument control panel or the
software and interface. The instrument processor corrects the
tolerance of the measuring sensor defined by the number code
and corrects the measuring error resulting out of this. The cor-
rected measured value is displayed in the LCD.

The measuring instruments can be calibrated to uncoded mea-
suring sensors through a further instrument function by simple
physical compensation (comparison measurement). At the
same time this function can be used to easily correct any pos-
sible drift error caused by ageing of the sensor, for example. For
the physical calibration you can select either a 1, 2, or 3-point-
calibration. To implement this function the measuring sensors to
be calibrated are immersed, for example, in two reference tem-
perature points (optional 1 or 3 points) one after the other and
the values entered into the instrument through the keyboard.

The instruments monitor the calibration process automatically
so that the operation is automatically broken off in the case of
references which are unstable, for example, in order to be able
to continue to use the previously valued correction values in
the processor.

To achieve good results only such references should be used
for calibration the maximum error of which are lower than
the specific error limits for the respective instruments by the
factor 3.

The DE-Graph software offered for the measuring instruments
permits simple, efficient administration of the various measuring
sensors and pertinent number codes and the transfer for read-
out of the appropriate code on the measuring instrument.

As a result the above-described calibration function eliminates
the influence of the sensor error to a great extent and permits
system accuracy which is about the same as the accuracy of
the measuring instrument itself.

The resulting high system measuring accuracy predestines the
measuring instruments for applications in quality assurance
and laboraratory.
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